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** Zestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 71017 sume 4 x Wykonac Widok 707’ A=A - Lu
Nr. Inr|  Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materiat Dtugos¢ Waga | Ozn. L 60 N
11 100 71012 | SkUP BLACH, 11 6L6%800 | 53550263 7487 | 282.12
2| 100710052 1| BL25*300 | 5355J263 880 | 51.81 Widok 21012 D—D
3| 100210087 1| BL25*280 | S355J263 360 | 19.78 1018 adas ’ v
4| 100710097 11 BL12*250 | $355J263 7495 | 176.51 ~. Y
5| 100210107 11 BLI2*250 | 5355/263 6660 | 156.85 018 }o "
6| 100210137 11 BL15*200 | 53554263 501 1886 P e 1032
7| 100710147 2| BL12#177 | 5355J263 400 13.54 ] |
8| 100710157 2| BL12#165 | 53554263 215| 6.68 /
9| 100710167 11 BL10%150 | 53550263 750 883 o |
10 | 100[210187 2| BL12*150 | S355J263 175 | 495 oY
11| 100710267 2| BL15*120 | 5355J263 799 | 22.58 S I
12| 100]°10297 11 BL8*100 | 53550263 766 | 4.81 AN
13| 100710327 2 BL10%80 | 53554203 316 | 397 5 5
Waga catkowita (kg) 771.08 Prze/(ro/j 101, E—-E

Gabaryty (W x S x D): 857 x 360 x 8270
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** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz.  ?1027suma 4 x Wykonac
Nr. Inr|  Poz. Sztuk | Profil Materiat Dtugos¢ Waga | Ozn.
11 700| 71027| StUP BLACH. 1| BL10*20 | S35502G3 7505 | 247.44
2| 100210017 1| BL30*600 | S355J2G3 800 | 113.04
3| 100710037 1| BL20*300 | S355J2G3 6640 | 312.74
4| 100710047 1| BL20*300 | S355J2G3 6640 | 312.74
5| 100710067 2| BL25%300 | S355J2G3 865 | 101.85
6| 100210077 2| BL12*280 | S355J2G3 390 | 20.57
7| 1001210117 4| BL15*250 | S355J2G3 J94 | 46.39
8| 100710127 2| BL12%225 | S355J2G3 400 | 16.96
91| 100\?1019? 2| BL12*¥149 | S355J2G3 330 | 9.26
10 | 100710207 2| BL20*145 | §355J2G3 419 | 19.08
11| 700710217 4| BL20*145 | S355J2G3 419 | 3815
12| 100210237 11 BL10¥142 | S355J2G3 200 223
13| 1001210247 6 | BL15*140 | S355J2G3 419 | 41.44
14 | 100\710257 4| BL1I5*135 | S355J2G3 250 | 15.90
15| 100210287 4| BLI2*T1S | S355J2G3 185 /.86
16 | 1001210317 2| BL10%90 5355J2G3 419 5.92
Waga catkowita (kg) 1311.59
Gabaryty (W x S x D): 800 x 600 x 7535
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** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz.  ?1037suma 4 x Wykonac
Nr. Inr|  Poz. Profil Materiat Dtugosc Waga
11 100| ?1037| SLUP BLACH. 1| BL10*420 | S355J26G3 7505 | 247.44
2| 1001710017 1| BL30*600 | S355J2G3 800 | 113.04
3| 100710027 1| BL20*300 | S355J26G3 7505 | 353.49
4| 100710037 1| BL20*300 | S355J2G3 6640 | 312.74
51 100710067 1| BL25%300 | S355J2G3 865 | 50.93
6| 100710077 2| BL12*280 | $S355J2G3 J90 | 20.57
7|1 100710117 4| BL15*250 | $355J2G3 J94 | 46.39
&1 100710127 2| BL12*225 | §5355J2G3 400 | 16.96
9| 100710177 11 BL10¥150 | S355J2G3 /35| 865
10| 1001710197 2| BL12*¥149 | §355J26G3 J30| 926
17| 1001710207 2| BL20*145 | §355J2G3 419 | 19.08
121 1001210212 2| BL20*145 | S355J2G3 419 | 19.08
13| 100710227 2| BL20*145 | S355J2G3 419 | 19.08
14| 1001710237 1| BLI0*142 | S355J2G3 200 223
15| 1001710247 6| BL15*140 | S355J2G3 419 | 41.44
16 | 1001710257 4| BL15*135 | 5355J2G3 250 | 15.90
17| 1001710277 2| BL12*120 | S355J2G3 178 4.01
18 | 100710307 1| BLE*100 53550263 /35| 4.62
19 | 100710317 2| BL10*90 5355J2G3 419 592
Waga catkowita (kg) 1310.83

Gabaryty (W x S x D): 800 x 600 x 8270
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Wykonanie konstrukeji stalowych i aluminiowych. raomych
ji stalowych.

cz.2
3) Przyjeto kryteria akcept

Sladu’ zajarzenia (601) i Pecherzy kanalkowych w kraterze (2025).
Uzyte materiaty muszq posiada¢ certyfikat na_znak bezpieczefistwa B
lub certyfikat zgodnosci z PN bqdz Aprobatq Techniczng.

Przekroj 103, 0-0

1% Konstrukcje stalowg wykonaé dla warunkéw okreslajgcych klasg EXC2 wg. PN—EN 1090 —2:2009.
Warunki wykonania i odbioru konstrukcji zgodnie z norma PN-EN 1090 -2:2009

ptacji niezgodnosci sp iczych dla Klasy wykonania EXC2:
na ogdt poziom jakosci C, oraz poziom jakosci D <II:1 Podtopienia (5011, 5012), Nawisu (506),

4) Potqczenia Srubowe — w projektowane] konstrukcji stalowej uzyte bedq sruby:
e —2?01Iel PN—SGI -821 i Jo eqle 4

klasy 8.8 wg PN-86 /M-8 05 ocynkowane galwaniczni

klasy 10.9 ocynkowane ogniowo wg. DIN6914.

5) Blac] y‘czoIow%gow‘nn zostaé skonlirolowané defektoskopowo na rozwarstwienie

Kl o8ci wg PN-EN 1993-10
6) Wszystkie nieopisane spoh% wykonat:
p i 0.5 grubosci cie
pachwir jednost 0.7 grubosci ci lementu
doczotowe na peiny przetop.
ystkie ostre krawgdzie element. e stepic.
8) Gatunek stali wg wykazéw materiafow

Symbal
Iﬁnmﬁ:mna clement
Wg omaczenia na rysunku

Inwestor: DEKU KRZYSZTOF DEC
Ades.  Steszew, dz. nr 1443/21,

Jedn. ewid. 302114_4, obreb0001 Steszew
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